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Endustriyel Proses Enerjisi

Siirekli, givenilir ve yiiksek performansli

isletmeler icin tasarlanmis yitksek sicaklik kizgin
yag sistemleri




Yiksek sicaklikta 1s1 transferi gerektiren bircok endstriyel proseste, kizgin su ve buhar gibi geleneksel
sistemler kullanilabilmektedir. Ancak bu sistemler; su sartlandirma gereksinimleri ve karmagik kontrol
yapilari nedeniyle yiiksek isletme ve bakim maliyetleri dogurmaktadir.

Kizgin yag sistemleri ise, coklu isi tiiketicileri icin son derece diisik sistem basin¢larinda yiiksek calisma
sicakliklarina imkan taniyarak, giivenilir ve verimli bir alternatif sunarlar.

150 °C - 350 °Cssicaklik araliginda yiiksek verimle calisan kizgin yag sistemleri onemli avantajlar saglar.
Ornegin, buhar sistemleri 300 °C sicaklikta 90 bar'a varan basinclar gerektirirken, kizgin yag sistemleri

yalnizca sirkiilasyon pompasi basinci ile caligir. Isi transfer akigkani kapali devre icinde dolagarak uzun

akiskan omrii saglar ve bakim ile igletme maliyetlerini 6nemli 6lciide azaltir,

Kolay isletme, hizli devreye alma siiresi ve diistik calisma basincinda hassas sicaklik kontroli, kizgin yag
sistemlerinin 6ne ¢ikan temel avantajlaridir.

“ KIZGIN YAG KAZANLARI, YUKSEK BASINCLARA IHTIYAC DUYMADAN YALNIZCA
SIRKULASYON POMPASI BASINCINDA CALISIR. *

Kizgin Yag Kazanlarinin Avantajlari

Atmosferik basingta ytiksek sicaklik uygulamalari

Seknder devre uygulamalari sayesinde asagidaki avantajlar saglanir:
o Sistem genelinde yiiksek hassasiyetli sicaklik kontrolii ( 1 °C)
o Birden fazla 151 tiketicisi icin farkli calisma sicakliklari

Kondens ve korozyon problemleri yoktur

Su sartlandirma ihtiyaci yoktur

Birden fazla 151 tuketicisi icin tek noktadan is1 dretimi

Kolay isletme ve bakim

Endirek buhar jeneratdrii esanjorti ile buhar dretimi imkan

ORC tiirbini entegrasyonu ile elektrik iiretimi olanag

Teknik Spesifikasyonlar

Dikey / yatay konfigiirasyonda 0,4 — 20 MW arasi standart kapasiteler

Kombine konfigiirasyon ile 50 MW'a kadar kapasite secenekleri

Sivi yakit, gaz yakit ve sivi + gaz birlikte yakma (co-firing) uygulamalarina uygun

DIN 4754 standardina uygun tasarim

EN 10216-2 / EN 10220 / EN 10204 standartlarina uygun dikissiz celik borulardan imal edilmis
serpantinler

» Baca gazlarindan kizgin yaga ytiksek verimli isi transferi saglayan optimize edilmig termal tasarim

o llgili standartlara uygun sekilde tasarlanan ve kontrol edilen kizgin yag akis hizi

o Sirekli akig kontrol sistemi sayesinde asiri 1sinma, ¢atlama, korozyon ve film olusumu 6nlenerek kizgin
yagin servis omri uzatilir
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Ahsap ve Ahsap Uriinleri Endiistrisi
o Sicak presler ve roleli presler
e Kaplama ve levha kurutma iiniteleri
o Emprenye (impregnasyon) prosesleri
e Proses havasl isitma uygulamalari

Kagit ve Karton Endiistrisi
o Kagit ve karton preslerinin isitilmasi
e Silindir (rulo) ve banyo I1sitma
uygulamalari
e Kece asfalt kaplama prosesleri
e Emprenye (impregnasyon) prosesleri

Insaat Endiistrisi
o Malzeme silolarinin isitilmasi
e Beton ¢6zme (buz ¢dzme) sistemleri
e Tugla ve seramik kurutma prosesleri
* Refrakter malzeme emprenye
uygulamalari

Tekstil Endiistrisi
e Iplik kurutma ve kiirleme prosesleri
e Kaplama ve apre (finishing) hatlari
* Boyama ve agartma banyolari
e [klimlendirme uygulamalar

Gida ve Icecek Endiistrisi
e Sise yikama sistemleri
e Kaynatma ve kizartma Uniteleri
e Siit ve meyve suyu pastorizasyonu
 Sekerleme (konfeksiyoner) iiretim
prosesleri

Petrol ve Kimya Endiistrisi

e Proses tanklari ve boru hatlarinin
Isitiimasi

e Asfalt, bitlim ve komiir katrani sistemleri

e PVCve polimer Gretim prosesleri

e Reaktor ve otoklav 1sitma uygulamalari
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Kendi Biinyemizde Uretim

Kalite Kontrol Prosesi

Kalite ve imalat standartlari tizerinde tam kontrol
Mihendislik ve iiretimin entegre yapisi sayesinde
hizli teslimat

Projeye ozel tasarimlar icin yiksek esneklik
Uluslararasi standartlarla uyumluluk

Malzeme izlenebilirligi (sertifikali tedarik)
Kaynak prosediirleri (WPS, PQR)

Tahribatsiz muayene testleri (RT, UT, PT, MT)
Basing ve sizdirmazlik testleri
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CERTIFICATE
Certificate No: 2023-07-31-23-0272-93

Bersey Sinai ve Tibbi Cihazlar imalat
Ticaret Limited Sirketi

Has b ording to

TS EN ISO 3834-2
Quality Requirements For Fusion Welding
of  Metallic Materials - Part 2 : Comprehensive
Quality Requirements
And meets the

Production Scope

Material Group | EN 15608 1.1,1.2. 8.1

| Welding Process | 110,041,121,135

Welding Coordinator Toros KUCUKALPELLIIWE)

Validity Date: 24.07.2026
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